PRiIPADOVA STUDIA:

Simpa

Spokojnost by mala sediet

O spolocnosti Simpa spol. sr. o.

Spoloénost Simpa spol. s r. 0. so sidlom v Kvetoslavove pri Bratislave
sa zaoberd vyrobou a velkoobchodnou ¢innostou v oblasti
sedacieho nabytku. Hlavnym produktovym portféliom spoloénosti
st kanceldrske stolicky a kresla, sedacky, stolicky a kresla pre hotely
a reStaurdcie, reprezentativne vstupné priestory, ako aj privatne
pouzitie do bytov a domov, pre interiér aj exteriér. Rozdelenie
Sirokého sortimentu do viacerych produktovych linii od zékladnej az
po luxusnu kategériu — TOP Line, ECO Line, COMBI Line, COMPFORT
Line a MIDJ — resSpektuje Gcel a pouZitie stoliCiek a kresiel, ako aj
mieru narokov zakaznika na prevedenie a materialové kombindacie.
Spoloénost starostlivo dba na kvalitu vyrobeného tovaru aj
vstupného materidlu, poskytovaného servisu a zaradovanie novych
trendov a dizajnu. Podarilo sa jej prepracovat na poprednu poziciu
na slovenskom trhu, okrem iného tiez vdaka postupného ziskavania
klientov z kategdrie architektov a interiérovych studii. Jej filozofiou
nie je jednorazovy predaj, ale vytvorit spokojnost na obidvoch
stranach — kupujlceho aj predavajuceho.

www.simpa.sk

Vstupné poziadavky

Najprv potrebovala spoloénost Simpa néjst systém, ktory sa
postara o prehladnu skladovu evidenciu materialu a hotovych
vyrobkov. S rasttcim poctom klientov, zékaziek a rozsirovanim
sortimentu rastli i poziadavky na systém. K pévodnému, Cisto
evidentnému Ucelu, sa tak pridala potreba v systéme planovat
proces objednavania materidlu. Po uréitom ¢ase chcela spolo¢nost
svojmu systému zverit taktieZ vyrobny proces, od planovania vyroby
a riadenia materialu az po podklady pre hodnotenie zamestnancov
podla vyrobnych vysledkov. DéleZitou poZiadavkou v tejto faze
bolo tiez maximalne zautomatizovanie objednavania materidlu od
dodavatelov.

RieSenie
Informaény systém POHODA E1: sietové verzia POHODA E1

Premium NETS5 + 2 pridavné sietové licencie POHODA E1 Premium
CAL, celkom teda 7 pocitacov

Pocet uzivatelov: 10

Foto: zdroj SIMPA

O volbe systému POHODA pre vedenie skladovej evidencie rozhodla
hlavne jeho uzivatelskd privetivost a jednoduché ovladanie.
POHODA poskytla dokonaly prehlad o materidlovych zasobach

pre vyrobu i o hotovych vyrobkoch. V rdmci prvej etapy rozsirenia
vyuzitia systému POHODA pre sprehladnenie objedndvania
materidlu bola vykonand analyza internych a obchodnych
procesov. Na zaklade tejto analyzy bolo zavedené tzv. dualne
vedenie skladov a evidencia prijatych objednavok. Vdaka tlacovym
zostavam vytvorenym na mieru ziskali uZivatelia jednoduchy
nastroj na kontrolu poloZiek, ktoré chybaju pre vyrobu podla
prijatych objedndvok. Proces objednavania materialu sa zefektivnil
a eliminovalo sa mozné nadzdsobovanie.

Na zaciatku druhej etapy rozsirenia vyuZitia systému POHODA opat
stali analyza a konzultacia s odporucenim prechodu na informacny
systém POHODA E1. KId¢ovymi dévodmi pre prechod na tento rad
systému boli funkcie pre automatické objednavky, rozsirené funkcie
skladového hospodarstva a SirSie moznosti nastavenia pristupovych
prav. Vdaka prechodu na systém POHODA E1 bolo taktieZ mozné
upustit od dualnej skladovej evidencie, ktord méze byt pre
planovanie vyroby naro¢na a zavadzajuca.

Prijaté a vydané objedndvky a skladové zasoby su v systéme
POHODA E1 sledované az do jednotlivych poloZiek. Pomocou na
mieru upravenych tlaCovych zostav maju uzivatelia k dispozicii
napriklad prehlad prijatych objednavok s detailmi az do poloZiek
vyrobku a vratane Cisla prijatej objednavky, udajov odberatela

a terminov vybavenia objedndvky. V spojeni s automatickymi
objednavkami materiélu je tak mozné naplanovat, ktoré objednévky
budd zadané do vyroby, a zostavit tak vyrobny plan na jeden az dva
tyzdne dopredu.

Samotna vyroba je rieSena v uZivatelskej agende vytvorenej
spolo¢nostou BHIT CZ s.r.o0., ktora je autorizovanym partnerom
spolo¢nosti STORMWARE a zaobera sa okrem predaja

a implementdcie systému POHODA taktiezZ jeho Upravami, najma
tlacovych zostav, importnych a exportnych mostikov a vysoko
Specializovanych uZivatelskych agend, a dalej vyvojom datovych
termindlov BHIT Komplex (off-line Citaciek Ciarovych kddov

s vlastnou aplikaciou).
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Spoloénost BHIT CZ je autorom uzivatelskej agendy s nazvom
Vyrobné procesy. Tato agenda zahfna proces vyroby nabytku od jej
objednavky, cez realizaciu vyroby zamestnancami, az po vydanie
tovaru a koneénu fakturaciu, vratane moznosti tlace planovanej/
uskutocnenej vyroby po dnoch a vykazov prace zamestnancov.
Uzivatelska agenda Vyrobné procesy komfortne spolupracuje

s dalsimi agendami.

Z uzivatelského hladiska spociva princip agendy vo funkénych
tlacidlach pre jednotlivé vyrobné ¢innosti. Vdaka tomu je mozné
priebezne sledovat, v akej faze vyrobného procesu sa vyrobok
nachadza a kto tuto ¢innost vykonéva. Vyberom zodpovedajiceho
tlacidla po ukonceni konkrétnej vyrobnej fazy sa automaticky meni
stav prijatej objednavky. V agende prijatych objednavok sa tak
aktualizuju dolezité volitelné parametre a Gdaje, ako je aktualny
stav vyrobku, pocet vyrobenych kusov, datum a ¢as posledného
ukonu vo vyrobe. Vdaka tomu méZzu stav spracovania zédkaziek
sledovat taktiez obchodnici, ktori nem6zu zasahovat do samotnej
vyroby. M6zu informovat zakaznika o stave a rozpracovanosti
objednanych vyrobkov danej zakazky, ako aj o predpokladanom
ukonceni vyroby a termine dodania.

Akonahle je vyrobny proces ukonceny, je mozné k nemu
automaticky vygenerovat vyrobny list do agendy Vyroba
jednoduchym stlacenim tlacidla Vytvorit vyrobny list. Vyroba
zrealizuje operaciu vyskladnenia surovin a naskladnenia vyrobku
s moznostou modifikacie poloziek (v pripade potreby nahradenia
jednej suroviny inou surovinou). Automatizaciou sa zrychluje
evidencny proces vyroby vyrobku.

Agenda Vyrobné procesy maximdlne zjednodusuje pridefovanie
prace zamestnancom podla potreby vyroby a stavu zakaziek tak,
aby bolo mozné sledovat a dodrziavat dodacie terminy. Nachadza
uplatnenie taktiez v hodnoteni zamestnancov. Na zéklade
vykonanych cinnosti vo vyrobe si zamestnancom vypldcané
prémie. Na vyhodnocovanie pracovného procesu slizia upravené

tlacové zostavy, ktoré vychadzaju z porovnania nastavenych
normohodin a skuto¢ného zaznamenaného vykonu.

Uzivatelské rozsirenia a Upravy systému POHODA E1 na mieru
spoloc¢nosti Simpa vyhovuju. Tvrdi to i jej konatel Ing. Vladimir
Simeak: , Systém POHODA pouzivame dlhodobo, sme na neho
zvyknuti a sme s nim hlavne spokojni. Bolo pre nds teda logické
hladat riesenie pre vyrobu opdt v riom. Vzdjomnd previazanost
vyrobnych a obchodnych agend, spolocne s dpravami presne podla
nasich potrieb, nadm pomdha omnoho efektivnejsie riadit nase
podnikatelské aktivity. O to viac sa méZeme sustredit na kvalitu,
promptnost a servis pre spokojnost nasich zakaznikov.”

2000
oslovenie dodavatela, predpredajné konzultacie,
rozhodnutie o implementacii ekonomického systému
POHODA

inStaldcia systému, zaskolenie uzivatelov

2001-2009
rozsirovanie poctu licencii podla rastu firmy

analyzy internych procesov a expertné konzultacie

Upravy tlacovych zostav a nastavenie systému

2010
prechod na informacny systém POHODA E1

tvorba tlacovych zostav na mieru

napojenie uzivatelskej agendy na riesenie vyrobnych
procesov






